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逐点比较法圆弧插补的步数和哪些量有关系.若加工第三
象限直线oA，起点o（00）终点A(-2-4)，试按逐点比较法
进行直线-股识吧

一、在车加工圆弧插补时，影响加工精度因素有

刀尖圆弧半径 插补 刀尖是否规则 机床间隙

二、若加工第三象限直线oA，起点o（00）终点A(-2-4)，试按逐
点比较法进行直线

把两个点交换位置，这样就可以按照第一象限的解法做了

三、逐点比较法圆弧插补的判别式是函数为什么

不会啊！

四、数控系统的插补功能与什么误差有关

内容简介
本书系统地介绍了插补原理及插补方法，及其在数控机床加工中的应用。
共分13章，内容包括：概论、数字脉冲相乘法插补原理、逐点比较法插补原理、最
小偏差法、数字积分法、目标点跟踪法、单步追踪法、高次曲线插补原理、加密判
别和双判别插补原理、插补方法的实际应用、插补器的信息输入、插补运算的控制
、偏差计算公式的实现、刀具半径自动偏移计算等内容。
3目录编辑第1章 概论1.1 数控系统插补原理简介1.2 插补方式的分类第2章
数字脉冲相乘法插补原理2.1 数字脉冲相乘法的基本原理2.2 中和电路2.3
数字脉冲相乘法插补速度分析2.4 总体逻辑结构2.5
数字脉冲相乘法插补的误差第3章 逐点比较法插补原理3.1 概述3.2 直线插补3.3
直线插补的计算程序及逻辑图3.4 圆弧插补3.5 圆弧插补的计算程序及逻辑图第1章
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概 论1.1 数控系统插补原理简介1.1.1 概述机床数控系统的核心技术是插补技术。
在数控加工中，数控系统要解决控制刀具与工件运动轨迹的问题。
在所需的路径或轮廓上的两个已知点间，根据某一数学函数确定其中多个中间点位
置坐标值的运动过程称为插补。
数控系统根据这些坐标值控制刀具或工件的运动，实现数控加工。
插补的实质是根据有限的信息完成“数据密化”的工作。
数控加工程序提供了刀具运动的起点、终点和运动轨迹，而刀具怎么从起点沿运动
轨迹走向终点则由数控系统的插补装置或插补软件来控制。
实际加工中，被加工零件的轮廓种类很多，严格说来，为了满足加工要求，刀具运
动轨迹应该准确地按零件的轮廓形状生成。
然而，对于复杂的曲线轮廓，直接计算刀具运动轨迹非常复杂，计算工作量很大，
不能满足数控加工的实时控制要求。
因此，在实际应用中，是用一小段直线或圆弧去逼近（或称为拟合）零件轮廓曲线
，即通常所说的直线和圆弧插补。
某些高性能的数控系统中，还具有抛物线、螺旋线插补功能。
在早期的数控系统中，插补是由专门设计的硬件数字电路完成的。
而在现代计算机数控（Computer Numerical Control，CNC）系统中，常用的插补实
现方法有两种：一种由硬件和软件的结合来实现；
另一种全部采用软件实现。
插补的任务就是根据进给速度的要求，完成轮廓起点和终点之间中间点的坐标值计
算。
对于轮廓控制系统来说，插补运算是最重要的计算任务。
插补对机床控制必须是实时的。
插补运算速度直接影响系统的控制速度，而插补计算精度又影响到整个CNC系统
的精度。
人们一直在努力探求计算速度快且计算精度高的插补算法。
目前普遍应用的插补算法分为如下两大类。

五、钻孔桩内浇筑水下混凝土，导管埋入深度和混凝土数量之间
有什么计算关系？

混凝土灌注桩初灌量计算公式：凝土浇灌时，导管应全部安装放孔，安装位置应居
中，隔水塞采用铁丝悬挂于内。
混凝土灌入前应先在灌斗内灌入0.1-0.2m3的1：1.5水泥砂浆，然后再灌入混凝土，
等初灌混凝土足量后，导管埋入混凝土深度为不少于1m，导管内混凝土柱和管外
泥浆桩压力平衡。
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混凝土初灌量可以按下式计算。
V≥ πh1r2+ πKh2R2 式中 V——混凝土初灌量（m3）；
h1—导管内混凝土顶面与首罐浇筑后桩内混凝土顶面的高差（导管内混凝土柱与导
管外泥浆压力平衡所需高度） h1≡HW�W／�C HW——首罐浇筑后桩内混凝土
顶面距桩顶面的高差（等于孔深h-h2）�W——桩孔内泥浆比重，11-12KN/m3；
�C——混凝土容重，23-24KN/m3；
h2————导管外混凝土面高度（m），取1.3-1.8 m；
K——混凝土充盈系数，取1.3；
r——导管半径（m）。
R——桩孔半径（m）。
混凝土灌注过程中导管应始终埋在混凝土中，严格控制导管不能提出混凝土面。
导管埋入混凝土面的深度以2 m-6 m为宜。
（以上参数为建议值，施工中考虑实际值）

六、正方形得点数 棱数和面数的数量关系式什么

你好！。
。
。
顶点数+面数=棱数+2 。
。
。
如有疑问，请追问。

七、谁有逐点比较法圆弧插补的matlab程序

把x=2+根号3代入(2+根号3)�-m(2+根号3)+n=04+4根号3+3-2m-m根号3+n=07-2m+
n=(m-4)根号3m和n是有理数，所以左边是有理数则(m-4)根号3是有理数m-4是有理
数，则只有m-4=0，才能满足乘以根号3是有理数此时右边等于0，所以左边也等于
0所以7-2m+n=0m-4=0m=4n=2m-7=1
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