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怎样调整安装算量图形比例—cad从模型空间到图纸的过
程中，比例应该怎么调整，2022版cad-股识吧

一、CAD转换MAPGIS后如何调整比例尺？

MAPGIS图一般是做图时就带着比例尺，而不是出图时带比例尺，你可以在MAPGI
S中有参照的地方量一下，比如坐标网格，如果你量一个在CAD中你表示10厘米的
一格，在GIS中量出应该是100，这样就说明你转换过来比例没变，如果你量这个距
离变成1000了，就要把图缩小10倍（整图变换功能），或者你可以在打印时的X，Y
比例改为0.1，这样打出来图比例也和你在CAD中一致了。

二、广联达图形算量软件与土建算量软件有什么区别

改了个名字而已，以前叫做图形算量，现在叫土建算量。
图形算量是很早很早以前的版本了

三、cad2022怎么调整图纸比例

模型空间时SC调图框大小比例，布局模式时点进去命令Z-
空格-1/100xp(100为你要的比例数)-空格

四、cad从模型空间到图纸的过程中，比例应该怎么调整，2022
版cad

1、ACAD绘图时都是1∶1。
仅仅在打印出图时才设置打印比例。
2、出图做好用布局。
布局就是出图时的预先安排打印布局（一张图上打印哪些，打印范围如何安排。
这图放在图纸的什么地方。
每个视口的打印比例多大。
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） 3、每个布局包含两种工作空间——图纸空间和模型空间。
图纸空间用以绘制图框等。
模型空间就是绘图空间，与平时的绘图的模型空间一样。
4、每个布局至少含有一个视口，也可包含几个视口。
所谓视口，一个视口可以包含一个图形，或者局部图形。
5、一个布局里的各个视口可以设置单独的打印比例，互不相干。
6、若打印比例不适合自己，可以自己设置。
（格式——比例缩放列表。
可以自行编辑。
） 句句话说不清除，给你几张图，自己琢磨琢磨。
&nbsp；
�◆编辑、添加比例列表&nbsp；
&nbsp；
◆两种工作空间，如何切换&nbsp；
◆将视口工具调出来&nbsp；
&nbsp；
◆两种工作空间——模型空间，图纸空间。
&nbsp；
&nbsp；
◆其他，自己看看帮助文件吧。

五、大森系统数控车的图形模拟怎么调整比例

很简单的 一般都有提示 进入仿真 按菜单键 F几 我忘了 靠右侧 多按几下
就会看到比例 在左侧 按下比例 然后按数字键盘左下侧 的+ -号 默认是放大
想缩小按下Shift 再按+ -号 记住调整合适后 要按输入键 存盘 要不你就的从做一边
呵呵 祝你成功
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